
FRESE A SVASARE A 3 TAGLIENTI IN METALLO DURO
SOLID CARBIDE COUNTERSINKS
FRAISES CONIQUES A NOYER EN CARBURE MONOBLOC

034/HM
METALLO DURO

K20

NORMA INTERNA

- Codolo cilindrico
- Svasature a 60° di fori o svasature a 90° per sedi viti secondo DIN 1866
- Utilizzabili sulla maggior parte dei materiali ferrosi e non ferrosi

Ø NOM.
mm. GRADI

PER VITE
A TESTA
SVASATA

Ø
CODOLO

mm.

LUNG.
TOT.
mm.

€

6,3 90° M 3 6 51

8,3 90° M 4 6 52

10,4 90° M 5 6 53

12,4 90° M 6 8 55

16,5 90° M 8 10 58

20,5 90° M 10 10 61

25 90° M 12 10 64

31 90° M 16 10 68

6,3 60° 6 51

8,3 60° 6 55

10,4 60° 6 56

12,4 60° 8 59

16,5 60° 10 63

20,5 60° 10 67

25 60° 10 73

31 60° 10 79

KIT DIAMETRI €

034HM/1 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4

034HM/2 16,5 - 20,5 - 25

ALESATORI A MACCHINA DECIMALI
MACHINE REAMERS
ALESOIRS A MACHINE

074
METALLO DURO

K20

- METALLO DURO K 20
- Taglienti elicoidali sinistri, taglio destro
- Finitura di fori ciechi e passanti in tolleranza H7, di materiali ferrosi e non ferrosi

DIN 212/D

Ø NOM.
toll. H7

mm.

Ø
CODOLO

mm.

L.
TAGL.
mm.

L.
TOT.
mm.

€

1 1 8 40

1,1÷1,4 - 8 40

1,5 1,5 8 40

1,6÷1,9 - 9 43

2 2 11 49

2,1 2 11 49

2,2÷2,3 2 12 53

2,4 2,3 14 57

2,5 2,5 14 57

2,6 2,5 14 57

2,7÷2,9 2,5 15 61

3 3 16 65

3,1÷3,3 3 16 65

3,4 3,5 18 70

3,5 3,5 18 70

3,6÷3,7 3,5 18 70

3,8÷3,9 4 19 75

4 4 19 75

4,1÷4,2 4 19 75

4,3÷4,4 4,5 21 80

4,5 4,5 21 80

4,6÷4,7 4,5 21 80

4,8÷4,9 5 23 86

5 5 23 86

5,1÷5,4 5 23 86

5,5 5,5 23 86

5,6÷5,8 5,5 26 93

5,9 6 26 93

6 6 26 93

6,1÷6,4 6 26 93

6,5 6,5 26 93

6,6÷6,7 6,5 28 101

6,8÷6,9 7 31 109

7 7 31 109

7,1÷7,4 7 31 109

7,5 7,5 31 109

7,6÷7,8 7,5 33 117

7,9 8 33 117

Ø NOM.
toll. H7

mm.

Ø
CODOLO

mm.

L.
TAGL.
mm.

L.
TOT.
mm.

€

8 8 33 117

8,1÷8,4 8 33 117

8,5 8,5 33 117

8,6÷8,8 8,5 36 125

8,9 9 36 125

9 9 36 125

9,1÷9,4 9 36 125

9,5 9,5 36 125

9,6÷9,8 9,5 38 133

9,9 10 38 133

10 10 38 133

10,1÷10,3 10 38 133

10,4 10,5 38 133

10,5 10,5 38 133

10,6 10,5 38 133

10,7÷10,9 11 41 142

11 11 41 142

11,1÷11,2 11 41 142

11,3÷11,4 11,5 41 142

11,5 11,5 41 142

11,6÷11,8 11,5 41 142

11,9 12 44 151

12 12 44 151

12,1÷12,2 12 44 151

12,3÷12,4 12,5 44 151

12,5 12,5 44 151

12,6÷12,8 12,5 44 151

12,9 13 44 151

13 13 44 151

ASSORTIMENTI 
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